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速乾で厚付け塗装で巣穴が埋まるウレタンプラサフです。

★naxウレタンプラサフ メガV1 グレー／ホワイト／ブラック

特　　　長

１．厚付けしてもタレにくく、ワキにくい塗料設計です。
２．新品部品（電着パーツ）に足付けなしで優れた密着性を発

揮します。
３．パテの巣穴やペーパー傷（P180以上）をカバーします。
４．強制乾燥時にセッティング時間が必要ありません。
５．PRTR対象物質を含まず、環境にやさしい設計です。
６．第2石油類、特化則対応。
７．プロV1ハードナーに加え新たにウルトラハードナーが使

用可能です。

容　　　量 4kg

適　　　用
ハードナー

naxウレタンプラサフ プロV1ハードナー（0.8kg）5：1
naxウルトラハードナー各種（0.9kg、3.6kg）7：1

シ ン ナ ー
naxマルチ ウレタンシンナー各種、naxマルチウレタンシン
ナー NEO各種
標準希釈率（下記参照）

乾　　　燥 20℃×２時間以上、または60℃×15分以上

（naxウレタンプラサフ プロV1ハードナー仕様）5：1 （naxウルトラハードナー仕様）7：1

10～25

naxウルトラハードナー : 15

5～15

メガ メガ

特化則対応

【混合比】
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5～15

メガ

10～25
15ウルトラハードナー各種

メガ

メガ

メガ

10～25
15ウルトラハードナー各種

メガ

シンナー希釈率10%以上の場合
温度 カラーサフ仕様
10℃ ３時間
20℃ ２時間
30℃ １時間

※調合後は速やかに塗装してください。

膜厚180ミクロンの場合
温度 カラーサフ仕様
20℃ ２時間以上
60℃ 20～30分以上

※原色混入量が多いと乾燥時間が遅くなります。

■各種塗装仕様
　①グレーバリエーション仕様
　　グレー／ホワイト／ブラックを混合してグレーバリエーションを作れます。
　●1 特長

上塗りの塗色に合わせてグレー階調を選び、上塗りの隠ぺい性を補完します。
上塗りの塗色でホワイトパール色を塗装する場合、W-01色をおすすめします。

●2 混合比

　●3プラサフ調色配合
グレー中心で混合する場合

品名 W-01 W-02 W-03 W-04 W-05 W-06 W-07
naxウレタンプラサフ メガV1 グレー ― 50 100 95 85 70 50
naxウレタンプラサフ メガV1 ホワイト 100 50 ― ― ― ― ―
naxウレタンプラサフ メガV1 ブラック ― ― ― 5 15 30 50

（重量比）
ホワイト／ブラックで混合する場合

品名 W-01 W-02 W-03 W-04 W-05 W-06 W-07
naxウレタンプラサフ メガV1 ホワイト 100 98 93 80 60 40 20
naxウレタンプラサフ メガV1 ブラック ― ２ 7 20 40 60 80

（重量比）
　●4塗装方法　●5乾燥時間　●6ポットライフ

通常プラサフ仕様、ノンサンディング仕様・ウェットオンウェット仕様、バンパー仕様、
カラーサフ仕様を参考にしてください。

　②カラーサフ仕様
　　レアルモノでカラーサフ化することができます。
　●1 特長

レアルモノ原色を添加することでメガV1をカラーサフ化し、上塗りの隠ぺい性を補完するこ
とができます。メガV1に対して５〜10%までの混合割合としてください。レアルモノ原色を
10%以上混入すると研磨感が悪くなります。

●2 混合比

　●3塗装方法
通常仕様の塗装方法を参考に塗装してください。

　●4乾燥時間（研磨可能時間） 　●5ポットライフ
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メガ

（クリヤーを使用する場合）

メガ

　●4 乾燥時間（上塗り塗装可能時間）

温度 ノンサンディング仕様 ウェットオンウェット仕様
常温 ― ペーパーでゴミブツをはねられる程度に乾燥
60℃ 15分 ―

※冬場の低温時はウェットオンウェット仕様は乾きにくいので、ノンサンディング仕様をおすすめします。
また、ノンサンディング時の80℃以上でのオーバーベーク、ウェットオンウェット時の長時間放置は、上塗りとの密着
性が低下する場合があるので、ご注意ください。

　●5ポットライフ
シンナー希釈率20%以上の場合

温度 ノンサンディング仕様・ウェットオンウェット仕様
10℃ ４時間
20℃ ３時間
30℃ １時間30分

　④バンパー仕様
　　柔軟性のある部品に塗装可能です。

　●1 混合比

　●1 特長
新品パーツまたは硬質バンパー補修時に、メ
ガV1の研磨工程を省略することができます。

●2 混合比

　●3塗装方法
上塗り塗料を塗装するようなイメージで肌を
伸ばすように塗装してください。
一度に厚く塗装せず、２〜３回に分けて塗装
してください。

※研磨時と仕上がりが完全に同等ではありませんので、仕上
がりを重視する部分は軽く研磨することをおすすめします。

　③ノンサンディング仕様／ウェットオンウェット仕様
　　新品パーツ塗装時、バンパー塗装時に研磨工程を省略できます。

　●2 塗装方法
通常プラサフ仕様の塗装方法を参考に塗装してください。

　●3 乾燥時間（研磨可能時間）

温度
naxバンパー用ハードナー・
naxソフトナーファイブを使用
する場合

60℃ 30分以上

　●4 ポットライフ
シンナー希釈率20%以上の場合

温度
naxバンパー用ハードナー・
naxソフトナーファイブを使用
する場合

10℃ ２時間
20℃ １時間30分
30℃ 45分

※調合後は速やかに塗装してください。

※クリヤー・調色品を多く混合すると肌伸びし、少なく
　混合するとシール性が向上する傾向になります。

15～40
20ウルトラハードナー各種

メガ

※プロV1ハードナー仕様の場合
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