
素地
溶剤系プライマー

プラサフ
ベース

水性のプライマーを用いることにより、
PP系バンパー補修におけるオール水性での塗装が実現できます。

1. PP系 バンパー素材への密着を向上させる水性プライマーです。
2. 有機則、特化則、非危険物です。

素地
PPプライマー

プラサフ
ベース クリヤー クリヤー

■ オール水性システム ■ 溶剤系プライマーを入れた場合

水性水性
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【注意事項】
・使用前によくかくはんし、全体を均一にしてからご使用ください。
・均一な連続塗膜となるように塗装してください。極端な薄塗りや厚塗りは性能低下や塗膜不良の原因となります。
・プライマー塗付後、プラサフを必ず塗装してください。
・パテ付けが必要な場合はクルツバンパー用パテを使用してください。プライマー塗膜の上にパテを塗装しないでください。

適合下地

新車焼付塗膜、2液ウレタン塗膜適合旧塗膜
ポリプロピレン系樹脂素材 (バンパーパーツ）適合素材

nax E-CUBE WB PP プライマー

容量
製品名 容量

0.9kg

https://www.nipponpaint.co.jp

● 本カタログの中の商品名・会社名は日本ペイント株式会社、その他の会社の、日本およびその他の国の登録商標または商標です。
● naxは日本ペイント株式会社の登録商標または商標です。
● ⒸCopyright2023 NIPPONPAINT Co.,Ltd All right reserved.
● 本カタログの内容については、予告なしに変更する場合がございますのであらかじめご了承ください。

塗装条件：スプレー塗装仕様
塗装方法

吐出量
エアー圧（手元）
ガン口径
ガン距離

スプレーガン塗装

1～2　回転
0.1～0.2MPa
1.3～1.5mm
10～20cm

使用方法

規定膜厚（乾燥）
塗布回数

原液のまま均一な艶になるように塗装

5～10μm
2～3回

(参考：ｱﾈｽﾄ IWATA W-101 kiwami (口径1.3mm))

適合上塗り塗料
プライマーサーフェイサー

ベースコート
クリヤー

nax E-CUBE WB プラサフ ヴィータ・nax ウレタンプラサフ ジタン・nax ウレタンプラサフ プロV1
nax E-CUBE WB カラーベース各種・nax レアル 各種・nax アドミラ 各種
nax E-CUBE WB (2:1) NNクリヤー・nax マルチエコ (3:1) GLクリヤー・他

 (低湿条件にて塗装しにくい場合、nax E-CUBE WB ｸﾘﾔｰ・ﾌﾟﾗｻﾌ用希釈水にて ～30%希釈し塗装)

塗装工程については各種仕様をご確認ください。

SDGs（持続可能な開発目標）が世界的に注目されるようになりました。
板金塗装事業において、法規制を遵守することは最低限必要ですが、
それ以上にSDGsのゴールを意識することで従業員の健康と地球を守り、
働きがいのある会社を実現することに繋がります。

オール水性システムで

環 境
安 全

繋がり

北海道支店

関東支店
北関東信越支店
中部支店

近畿支店
中国支店
四国支店
九州支店

北海道北広島市大曲工業団地 6-3-8 011-370-3101
東北支店

TEL住所拠点名

香川県綾歌郡宇多津町 4001-66
福岡県福岡市中央区荒津 1-1-17

0877-56-2346
092-751-9861

大阪府大阪市北区大淀北 2-1-2 06-6455-9608
広島県広島市南区大州 4-8-32 082-281-2180

日本ペイント株式会社拠点一覧

宮城県仙台市宮城野区扇町 5-10-8 022-232-6711
東京都品川区南品川 4-7-16 03-5479-3614
東京都品川区南品川 4-7-16 03-5479-3614
愛知県名古屋市中村区本陣通 2-25-1

061-1274
郵便番号 TEL住所拠点名 郵便番号

769-0221
810-0076

531-8511
732-0802983-0034

140-8677
140-8677
453-0041 052-461-1960

■本カタログ掲載商品の詳細な危険有害性情報や使用上の注意事項等については、安全データシート（SDS）をご参照ください。■本製品は日本国内での使用に限定し、輸出される場合は、事前に相談ください。


