
速乾ですぐれた作業性！メタリックなど、豊富な色彩を表現できます。

アクリルウレタン塗料のスタンダード！

常乾形 2液アクリルウレタン樹脂系上塗り塗料

特長
１. 速乾性です。
２. 光沢、耐久性にすぐれています。

４. 鉛・クロムなどの有害重金属を配合していません。

３. 塗装作業性にすぐれています。
　　ホルムアルデヒド拡散等級区分 F☆☆☆☆ 日塗工登録品（登録番号 N38011）

用途（屋内外）
産業機械、工作機械、電機機器、建設機械・看板、工場営繕用、大型車輛、住宅部品など

容量
塗料液 :
硬化剤 :

16kg / 3.6kg
3.6kg / 1.6kg

色相　淡～濃彩ソリッド・メタリック各色　

つや　つや有り ～ 3分つや　

ニッペ マイティラック（10：1）スーパークイックシンナー

シンナーの選び方

ハードナーの選び方

ニッペ マイティラック（10：1）クイックシンナー
ニッペ マイティラック（10：1）スタンダードシンナー
ニッペ マイティラック（10：1）スローシンナー
ニッペ マイティラック（10：1）スーパースローシンナー
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※低温時調整用

※高温時調整用

ニッペ マイティラック（10：１）ハードナー 速乾形
ニッペ マイティラック（10：１）ハードナー 標準形

建設機械工場営繕工作機械産業機械 大型車両
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● 本カタログの中の商品名・会社名は、日本ペイントホールディングス株式会社または日本ペイント株式会社・その他の会社の、日本およびその他の国の登録商標または商標です。
● Ⓒ Copyright 2023 Nippon Paint Co., Ltd. All rights reserved.
● 本カタログの内容については、予告なしに変更する場合がございますのであらかじめご了承ください。

https://www.nipponpaint.co.jp

●法令に関する内容や注意事項は、安全データシート(SDS)をご参照ください。●本商品は日本国内での使用に限定し、輸出される場合は事前にご相談ください

使用上の注意事項
①開缶後は攪拌し、均一にしてからご使用ください。　
②乾燥条件は、60～80℃×30分以上、23℃×５時間以上が標準となります。
③塗り重ねの際には、乾燥状態によって密着性等に支障を来たす恐れがあります。ご確認の上、使用してください。
④低隠蔽力の上塗り色は、共色中塗りを使用することをご推奨します。
⑤硬化剤は空気中の水分と反応しやすいため、完全密閉し湿気の少ないところで貯蔵・使用してください。
⑥原則として、下塗りの上に塗装して下さい。光沢調整した塗料液を塗装する場合は、必ず下塗りの上に塗装してください。

性能表

標準塗装条件

※本塗膜性能表は代表参考値であり、規格値ではありませんのでご注意下さい。

※理論塗布量：28.7 g／㎡／10μm（ホワイト）

北海道支店

関東支店
北関東信越支店
中部支店

近畿支店
中国支店
四国支店
九州支店

☎ 011-370-3101
東北支店

☎ 0877-56-2346
☎ 092-751-9861

☎ 06-6455-9320
☎ 082-281-2180☎ 022-232-6711

☎ 03-5479-3613
☎ 03-5479-3613
☎ 052-461-1960

【試験片作成条件】
：0.8t×70×150㎜  SPCC-SD （ダル鋼板）
：溶剤脱脂、＃320ペーパー研磨
：下塗り（ニッペ パワーバインド）＋上塗り
：塗装後23℃×7日間放置
：下塗り：30～40μm、上塗り：40～50μm（ホワイト）、50～60μm（メタリック＋クリヤー）
　※クリヤーは、nax マルチ240 2コートクリヤーを使用。　　　※電磁式膜厚計

素 材
表面処理
塗 装 系
乾燥条件
膜 厚

塗料液：硬化剤

強
制
乾
燥

自
然
乾
燥

（外割りwt%）（岩田カップ 23℃） (ドライ）

異常なし 異常なし

90 100

HB HB

分類0 分類0

合格 合格

GR:80％以上
ΔE:2.0以下

GR:80％以上
ΔE:2.0以下

異常なし 異常なし

異常なし 異常なし

2mm以内 2mm以内

塗 膜 の 外 観

鏡 面 光 沢 度

鉛 筆 引 っ か き 値

付 着 性

耐 お も り 落 下 性

促 進 耐 候 性

耐 湿 性

耐 水 性

耐 塩 水 噴 霧 性

性能・結果
ホワイト メタリック（＋クリヤー）

試験項目 試験条件

JIS K 5600-1-1 4.4による

JIS K 5600-4-7による
60度鏡面光沢度

使用シンナー・硬化剤 塗 装 粘 度 混 合 比 可使時間希 釈 率 乾 燥 条 件 膜 厚

ニッペマイティラック（10：1）
　　 スタンダードシンナー（春秋用）
　　 スローシンナー（夏用）
　　 クイックシンナー（冬用）
　　 スーパークイックシンナー
　　 スーパースローシンナー
ニッペマイティラック（10：1）
　　 ハードナー 標準形
ニッペマイティラック（10：1）
　　 ハードナー 速乾形

12～25秒（ソリッド）
 

10～20秒（メタリック）
 10：1（重量比）

20～80%（ソリッド）

50～120%（メタリック）
　　　

指触乾燥：10分（23℃）
硬化時間： 5時間以上（23℃）

 セッティング10分
 60～80℃×30分以上

20℃
×

8時間以内

30～60μm（ソリッド）

15～25μm（メタリック)
＋

30～40μm（クリヤー）

JIS K 5600-5-4による
凝集破壊
JIS K 5600-5-6による
碁盤目テープ法2㎜間隔
JIS K 5600-5-3 3.3（デュポン式）による
φ1/2”×500g×20cm
サンシャイン・ウェザーメーター1,000時間
（光沢保持率：GR、色差：ΔE）
JIS K 5600-7-2による
50℃ RH 95％以上×72時間放置
JIS K 5600-6-2による
40℃×240時間放置
JIS K 5600-7-1による
5％食塩水、35℃×240時間噴霧（カット部片側）


