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ハードナーの混合比

1

バンパー用ハードナー

33

ネオウレタン エコ

100

シンナー

バンパー用ハードナー仕様 ＜ソリッド塗色＞ 0～30
＜メタリック/マイカ塗色＞ 50～100

40 50 (℃)302010

40 50 (℃)302010

0

naxネオウレタン エコ ハードナー＜速乾形＞
naxネオウレタン エコ ハードナー＜標準形＞
naxネオウレタン エコ ハードナー＜遅乾形＞

naxネオウレタン エコ ハードナー＜超速乾形＞

naxネオウレタン エコ ハードナー＜超遅乾形＞
naxネオウレタン エコ メタリック・パール用ハードナー

ソリッド塗色には、nax ネオウレタン エコハードナー各種、メタリック/マイカ塗色には、nax ネオウレタン エコ メタリック・パール用ハードナーをお使いください。
naxネオウレタン エコハードナー各種は、塗装環境、塗膜の状態に応じて下記を目安として最適な調整をしてください。
メタリック/マイカ塗色はｎａｘマルチウレタンシンナーNEO各種で調整をしてください。

20℃
3時間

10℃
4時間

30℃
2時間ポットライフ

温度

塗装直前に調色済みの塗料（メタリック/マイカ塗色は、nax ネオウレタン エコ メタルフィックスを
外割りで10%添加を含む）に各種ハードナーを混入し、よくかくはんしてください。

主剤
調色済み塗料液

ハードナーは必ず専用のnax ネオウレタン エコハードナー各種（ソリッド塗色）、nax ネオウレタン
エコメタリック・パール用ハードナー（メタリック/マイカ塗色）を使用し、次の割合で混入します。

1

2

ハードナーの選び方3

ポットライフ（可使時間）4

ハードナー

混合比（重量比）

4 1：

シンナーの選択と希釈割合

樹脂部品の場合

ハードナー混入後に「naxマルチウレタンシンナーNEO各種」を加えて塗装粘度を調整します。

シンナーの希釈割合

1
2

シンナーの選び方3
調色済み塗料液 100

ハードナー 25
シンナー 0～30

ソリッド塗色

950メタルフィックス
ネオウレタンエコベース

10
100

100

ハードナー 25
シンナー 50～100

メタリック/マイカ塗色

0
naxマルチウレタンシンナーＮＥＯ＃５
naxマルチウレタンシンナーＮＥＯ＃10
naxマルチウレタンシンナーＮＥＯ＃20
naxマルチウレタンシンナーＮＥＯ＃30
naxマルチウレタンシンナーＮＥＯ＃40

naxマルチウレタンシンナーＮＥＯ各種をお使いください。
塗装環境、塗膜の状態に応じて下記を目安として最適な調整をしてください。

樹脂部品には「naxバンパー用ハードナー」を使用ください。
ハードナー及びシンナーの混入量は下表をご参照ください。

naxネオウレタン エコ盛夏用シンナー
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ソリッド塗色の塗装要領1

メタリック/マイカ塗色の塗装要領2

塗装要領
スプレーガンは1.5mm程度の口径の大きいガンを推奨します。 （イワタＷ-200　口径1.5mmの場合）

ニゴシ用クリヤーはカタログに記載されている特化則対応クリヤーをご使用ください。クリヤーの硬化剤比率やシンナー希釈率は使用するクリヤーに応じて変更ください。

ニゴシ塗装時のB液の比率が多くなるにつれて、Ａ液のみを塗装した箇所との色差が大きくなる（ニゴシをした箇所が白くなる）傾向があります。
ニゴシ塗装時のB液の比率が少なくても問題はありませんが、ニゴシ塗装に期待する効果（耐候性の付与、層間密着性の確保）は小さくなります。

塗装条件は、ソリッドの塗装要領と同じです

※1　被塗物温度が60℃に到達してからの乾燥時間です。

注意事項

A液 B液 100 25～100：： ＝

クリヤーにごしの塗装要領

ニゴリ塗装配合

使用塗料：320 ホワイト。　膜厚：40～60μm。　膜厚、湿度、風速、シンナーのタイプ等の諸条件で変わります。あくまでも目安です。

硬化剤
25

ベース
100

シンナー
30ソリッドベース（A液）

20~33100 10~20ニゴシ用クリヤー各種（B液）

ベース種

標準乾燥時間
20℃
20分

10℃
30分

30℃
10分指触乾燥

60℃（強制乾燥）※1

ー
20分30分 10分 ー中研ぎ可能

テーピング可能
コンパウンド可能（ポリッシュ可能）
屋外放置可能
ガソリンＯＫ
完全硬化

要領
A液を塗装ソリッドベース塗装（色決め2～3回）

ニゴシ塗装（仕上げ2回）

工程

A液を塗装しセッティング10分後、
A液とB液を100：25～100の比率で混合し塗装。

16時間

16時間 12時間24時間
24時間 20時間36時間

36時間48時間72時間

6時間
8時間

4時間
4時間 3時間

ー
20分
20分
30分
40分
60分

吐出量
3回転

エアー圧（手元）
0.25Mpa

ガン距離
15～20㎝捨て吹き

3回転0.25Mpa 15～20㎝色決め

下記の表「標準乾燥時間」を参照ください。乾燥

工程

スプレーガンは1.5mm程度の口径の大きいガンを推奨します。 （イワタＷ-200　口径1.5mmの場合）

吐出量
3回転

エアー圧（手元）
0.25Mpa

ガン距離
15～20㎝捨て吹き

3回転0.25Mpa 15～20㎝色決め

2.5回転0.25Mpa 20～25㎝仕上げ

ご使用されるクリヤーの塗装要領に沿って実施ください。クリヤー

ご使用されるクリヤーの塗装要領に沿って実施ください。乾燥

工程



○塗料希釈条件（ホワイト）
主剤：ネオウレタン エコ320ホワイト
硬化剤：ネオウレタン エコ ハードナー標準型
希釈剤：マルチウレタンシンナーNEO#20
主剤/硬化剤/希釈剤 = 100/25/0～30

naxネオウレタン エコ各原色
naxマルチマイカベース各色
naxマルチSCカラー各色

naxマルチマイカベース各色の配合上限は全体の２５％以下としてください。
なお、その使用量が１０％を超えた場合は、同量の２８０補正用クリヤーで補正してください。

○塗料希釈条件（ブラック）
主剤：ネオウレタン エコ411チンチングブラック
硬化剤：ネオウレタン エコ ハードナー標準型
希釈剤：マルチウレタンシンナーNEO#20
主剤/硬化剤/希釈剤 = 100/25/0～30

使用できる塗料

メタリック/マイカ塗色については、nax ネオウレタン エコ メタルフィックスを調色時から 外割りで10％添加してください。
メタルフィックスを含む塗料に対してハードナーおよび希釈剤を既定の混入率で混入してください。
ハードナーは、nax ネオウレタン エコ メタリック・パール用ハードナーを使用してください。

メタリック/マイカ塗色について

マイカの配合条件

naxマルチＳＣカラー各色は、配合上限は５％以下としてください。

431インディアンレッド、309シンカシャレッドを使用してください。

ＳＣカラーの配合条件

少量の赤み付け

「naxネオウレタン エコ 151スカシバランサー」を使用する場合は、外割り３０％以上配合しないでください（メタリック/マイカ塗色限定）。
ただし、マイカ色に使用する場合には、スカシバランサー＋マルチマイカベースの合計は全体の４０％以下としてください。 
　

スカシバランサーの配合条件

艶調整をする場合はnaxマルチ艶消剤NEOを使用してください。
艶調整

温度・粘度曲線

調色
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ソリッド原色
ホワイト温度・粘度カーブ ブラック温度・粘度カーブ

メタリック原色1 2
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○塗料希釈条件（メタリック）
主剤：ネオウレタン エコ023ハイスパーク中目
            （ネオウレタン エコ メタルフィックス 外割り10%含む）
硬化剤：ネオウレタン エコ メタリック・パール用ハードナー
希釈剤：マルチウレタンシンナーNEO#20
主剤/硬化剤/希釈剤 = 100/25/50～100

温度・粘度カーブ
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上記 naxマルチ艶消剤NEO添加率は、原色塗料100に対しての添加率です。nax マルチ艶消剤NEOを75％を超えて添加しないでください。 　

5分艶
55～45

7分艶
75～65

3分艶
35～25光沢値（参考）

1コートソリッドの場合 艶消し
5以下

35～45％まで20～35％まで 50～60％までnaxマルチ艶消剤NEO添加率 75％

希釈率 10％希釈率 0％ 希釈率 20％ 希釈率 30％ 希釈率 50％ 希釈率 75％

希釈率 100％


